Navod k obsluze

Ryhovaci a perforovaci stroj

GPM 320
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1. IDENTIFIKACE

Typové oznaceni: GPM 320

2. SPECIFIKACE
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Stroj je navrzen pro Upravu bézného kancelarského papiru nebo papiru podobnych fyzikalné chemickych
vlastnosti, pro formaty do velikosti SRA3 s max. pracovni §ifkou stolu 320mm a maximalni gramazi

upravovaného papiru do 400g/m?.

3. TECHNICKE PARAMETRY

a) velikost papiru
b) max. pracovni Sifka stroje
c) predni stdl
max. vzdalenost dorazu od ryh. nastroje
min. vzdalenost dorazu od ryh. nastroje
d) zadni stul
max. vzdalenost dorazu od ryh. nastroje
min. vzdalenost dorazu od ryh. nastroje
e) Sitky ryh
f) zastavbové rozméry

g) pfepravni rozméry

h) graméz papiru

i) hmotnost stroje

A5, A4, A3, SRA3
322mm

301mm
23mm

161mm

28mm

0,8/1,1/1,5mm

d = 470mm

§ =370mm

v = 360mm s pakou v horni Gvrati
d = 470mm

§ =370mm

v = 160mm s pé&kou v dolni Uvrati
80 - 400g/m2 (ryhovani)

80 - 250g/m? (perforace)

10,9kg

Pozndmka: pro pouzivani stroje je tfeba zastavbové rozméry, bod. f) roz$ifit o pracovni prostor nutny

k manipulaci na stroji.

4, ZAKAZANE CINNOSTI

Stroj je ur€en pouze pro ryhovani papiru uvedeného v parametrech.

Stroj se mlze pouzivat pouze v chranénych, uzavienych a krytych prostorach (kancelare, dilny).

Je zakdzano pouzivat stroj v pfipadé, ze jeho chod neni plynuly, napf. zadrhava nebo je poskozeny.
Stroj musi byt provozovan pouze zakrytovany, v Uplném a bezvadném stavu.


http://www.mapy.cz/?query=Cukrovarsk%C3%A1%20104,Choltice&portWidth=934&portHeight=493&zoom=12&mapType=base&centerX=135812432&centerY=135581340
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6. PROVOZNI NAVYODY

Priprava stroje k pouziti po vybaleni
e Stroj i paku vyjméte z obalu.
e Stroj ustavte na pevnou a rovnou plochu.

e Paku zaSroubujte do otvoru (10) se zavitem vackové hfidele v otvoru krytu.
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6.2 Provoz stroje

Ryhovaci stroj ma dva posuvné dorazy (3) se sklopnymi dorazovymi kotouci, které nastavujeme podle
milimetrové stupnice do pozadované polohy ryhy a perforace. Nastavena poloha dorazl (3) se zajistuje
aretacnimi Srouby (9). V pfipadé potfeby minimalni nebo maximalni vzdalenosti drazky od okraje papiru je
mozné dorazy (3) vzadjemné zaménovat. Dolni ryhovaci lista (6) ma z obou stran vyrobeny podélné drazky
o Sifce 0,8/ 1,1/ 1,5mm. Podle hmotnosti zpracovaného papiru volime Sifku drazky, bod ¢&. 6.2.3.

6.2.1 Natacéeni kolmosti vedeni dorazu

Povolte Srouby (13) cca o pul otacky a oto€nym madlem (12) zvolte pozadovany uhel vedeni. Potom Srouby

(13) dotahnéte.

Poznamka: spravna vychozi poloha vedeni, uhel 90°, je nastavena tak, kdyz je osa drazky (b) vedeni
shodna (koline&rni) s otvorem ve stolu (a).
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6.2.2 Ygména perforovaciho, rilovaciho ndstroje

VySroubujte paku (15), povolte Srouby (16) a vysurite kryt (7). Povolte Srouby (17), vysurite pfFiloznik (18) a
perforovaci nastroj (19). Vymérite za rilovaci nastroj (20) umistény v magnetickém drzéku v zadni Casti
Krytu.

PFi vsazovani nového nastroje postupujte opacné, pouze pred zavérenym dotazeni Sroubl (17) mirnym
tlakem na paku (15) dotlacte nastroj na dosedaci plochu dolni liSty poloze D, pak Srouby dotahnéte.

6.2.3 Polohy dolni rghovaci listy

A. poloha ryha 0,8mm 80-120g/mm?
B. poloha ryha 1,1mm 120-200g/mm?
C. poloha ryha 1,5mm 200-400g/mm?
D. poloha pro perforaci 80-250g/mm?
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7. UDRZBA STROJE

1x za 6 mésicu kontrolujeme tfeci mista horni liSty a bo€nich vedeni a popF. je mirné namazeme.

8. LIKVIDACE STROJE, PREPRAYNIHO OBALU

Podle vyhlasky MZP 381/2001 Sb. ve znéni vyhlasky &. 503/2004 Sb., vyhlasky MZP a MZ &. 376/2001 Sb.
o hodnoceni nebezpecnych vlastnosti odpadu a zakona €. 185/2001 Sb o odpadech.

Po ukonc&eni Zivotnosti se muze likvidovat stroj v komunalnim odpadu. Stroj se demontuje a vytfidi na
kovové dily, plasty a popf. pryzové dily. Tyto se odevzdaji v pfisluSnych zafizenich k dalsi recyklaci.
Soucasti stroje nejsou vyrobeny z nebezpeCnych materiald, proto se s nimi naklada jako s obecnymi
odpady a neni nutnd likvidace odbornou firmou.

TFidy odpadu:

20 01 01 Papir a lepenka
20 01 39 Plasty

20 01 40 Kovy

9. SERVISNI POKYNY, SERIZOVANI

9.1 Demontaz krytu
VySroubujeme paku (15), povolime oba Srouby krytu (16) a vysuneme kryt (7) smérem nahoru.

9.2 Sefizeni pfitlaku horni rghovaci listy

Sefizeni se provede pomoci 3ks aretacnich Sroubl. Povolte matici (21) a Sroub (22) uvolnéte. VSechny
aretacni Srouby se ustavi do takové polohy aby se horni lista (5) pfi stisku stroje dotykala dolni listy (6)
po celé kontaktni ploSe rovhomérné, zaroven se vSechny 3 aretacni Srouby béhem pohybu musi dotykat
vackové hridele (23). Rovnomérnost vylisované drazky sefidte naslednym upravenim polohy stfedniho
aretaéniho Sroubu. Idealni rozlozeni plsobeni sil je na krajnich aretaénich Sroubech. Po ukonceni
poZzadovaného nastaveni se matice (21) dotahnou.



http://www.sagit.cz/pages/sbirkatxt.asp?cd=76&typ=r&zdroj=sb01376
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